Министерство образования и науки Самарской области
государственное бюджетное профессиональное образовательное учреждение Самарской области

 «Усольский сельскохозяйственный техникум»

    РАССМОТРЕНО:                                                                                                                                                            Председатель цикловой комиссии 

общепрофессиональных дисциплин и

профессиональных модулей

 Протокол №____________________                                                                                             _________________________________                                       
ИНСТРУКЦИОННО-ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ КАРТА

на выполнение лабораторной работы №1 по дисциплине 
«Метрология, стандартизация и подтверждение качества»

Тема: Концевые меры длины.

Цель занятия:  Изучение концевых мер.

Приобретаемые умения и навыки: Настройка калибра скобы по концевым мерам. 

Оснащение рабочего места: Набор концевых мер, штангенциркуль, микрометр гладкого типа, скоба для настройки, отвертка, инструкционная карта, литература. 

Техника безопасности: Пользоваться инструментом в соответствии с требованиями  техники безопасности.

Литература: А.А. Дудников «Основы стандартизации, допуски, посадки и технические измерения». Стр. 137-144

Норма времени: 2 часа.

Содержание работы.

На листке формата А4 выполнить задание  пользуясь учебником, инструментом, справочной литературой и конспектом.

                                    Последовательность выполнения.

1.  Получить инструмент, проверить его наличие.

2.  Подготовить лист к работе.

3.  Записать номер работы, тему, цель.

4.  Заполнить таблицу №1 по своему варианту.

5.  Выполнить задание №2 по своему варианту, пользуясь примером и настроить скобу.

6.  Порядок составления блоков занести в отчет.

7.  Ответить на контрольные вопросы.

Контрольные вопросы.
1. Что такое концевые меры длины.

2. Для чего предназначены скобы.

3. Как складывается блок из концевых мер.

Таблица №1

	№

п/п
	Размер блока концевых мер
	Показание по шкале инструмента
	Погрешность в показаниях с блоком
	Наименование инструмента

	1

2

3
	
	
	
	Штангенинструмент

	1

2

3
	
	
	
	микрометр


Варианты для задания №1

Таблица №2

	В а р и а н т

	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	1

2

3
	8.50

14.260

16.645
	6.30

10.120

14.845
	5.40

10.230

16.545
	10.40

12.310

18.655
	8.46

14.140

16.695
	10.4

14.860

20.435
	8.5

16.950

20.435
	9.5

14.350

18.645


Варианты для задания №2

Таблица №3

	В а р и а н т ы

	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	Дано
	23g6
	19f7
	22a9
	20r6
	22S7
	24u8
	19z8
	20k7


Порядок выполнения задания №2:

1. По заданию  варианта (см. табл. №3), в таблицах находим отклонения.

    Например, дано: Ø 25е7. верхнее отклонение: es= -0.040 мм.

                                          Нижнее отклонение: ei= -0.061 мм.

2. Произведите расчет предельных размеров вала:

    dmax= d+es = 25+(-0.040) = 24.960 мм
    dmin= d+ei = 25+(-0.061) = 24.939 мм
3. Набираем блок плиток на размер 24.960мм и размер 24.939мм начиная с тысячных долей.

4. Настраиваем скобу на полученный размер, скобу зарисовываем и проставляем проходной и непроходной размеры.
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